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MATERIAIS

Diversos sdo os materiais utilizados na execuc¢do de
redes de agua ou esgoto, sendo que sua aplicacdo depende
de vérios fatores, caracteristicas de cada rede como: pressao,
rugosidade, condi¢cBes de assentamento, bitola, etc.
Atualmente, os mais usados sao:

Para rede de agua

- P.V.C. (Cloreto de Polivinila)
- FOFO (Ferro Fundido)

- PV.C. DE FOFO (PVC com diametro equivalente ao
FOFO)

- ACO

- FG (Ferro Galvanizado)

- FD (Ferro ddctil)

- FIBROCIMENTO (Cimento Amianto)

- RESINA DE POLIESTER E FIBRA E VIDRO

Para rede de esgoto

- Ceramica (Manilha de barro)

- Concreto

- Fibrocimento (Cimento Amianto)

- P.V.C. (Cloreto de Polivinila)

- FOFO (Ferro Fundido)

- RESINA DE POLIESTER E FIBRA DE VIDRO

Nas redes, além dos tubos, existem as conexdes e pegas
especiais que veremos mais adiante.

Dentre as conexfes, h4 as que sdo comuns a varios
materiais, e as que séo especificas de cada material , como
poderemos observar nas paginas seguintes.
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DIAMETRO ...............................................
/\té nﬂEiH;O d€3]£37$3,a_n()n1er1C|aIurEldC)Cﬁéin1etrC)d()S111b()S ...............................................
era espeCI’flca para Cada um dos materIaIS Componentes dOS ...............................................
tUbOS ...............................................
O PVC era dado em mi"metro, referindo_se ao diémetro ...............................................
eXternO (De) dO tUbO; 0 FOFO era dado em mi"metro, porém ...............................................
referindo-se ao didmetro interno do tubo: jJA 0 FG eradado em  «roreeesssrmerssssmssssennssss e
polegada, medlda |ng|esa mu'to antlga ...............................................
F()i e|1téi0 a- pfirtir (jeSSSEi (ja161 que urn d()ClJnﬁEH1tO ...............................................
elaborado por téCﬂICOS |IgadOS ao BNH, padronIZOU a ...............................................
nomenclatura dos materiais e respectivas simbologias, para e
ap“ca(;éo em redes de dlstrIbUIan de égua ...............................................
O dlémetro Of|C|a|mente padror“zado, e que a SANEPAR ...............................................
adOta desde entéO, é O dlémetl’o nomlnal (DN), que eC{UIV8.|e ...............................................
ao dlémetro Interno do tubo ...............................................
Com |SSO a nomenclatura dOS tubos de FOFO néo Se ...............................................
a|ter0u apenas SendO ChamadO agora de DN ao |nVéS de ...............................................
mlll’metro ...............................................
A nomenclatura dOS tubos de PVC Sofreu grandes ...............................................
a|tera§:(~)es, ComO mOStI’amOS na tabela a Segu”- ...............................................
DeV|dO a dlferenga de espessura dOS tubos de mesmo ...............................................
dlémetro de PVC e FOFO’ O que |mped|a um perfelto ...............................................
a(x)p|€1n1er1t0 (hiS |3()ntéis (je lan C()n1 Ei k)OIS61 d() OlJtrO, ()S ...............................................
fabrlcantes de tUbOS PVC Cl’lal’am O tubo de PVC de FOFO ...............................................
(Dlémetro equ|Va|ente ao ferro fund|d0), Com paredes maIS ...............................................
espessas e na COI’ azul’ que permlte 0 perfelto acoplamento ...............................................
Converséo da nomenclatura dOS tubos de PVC para ...............................................
dlémetro padronlzado, Com O tIpO de tubo de acoplamento ...............................................

Os tubos de FOFO possuem a mesma nomenclatura —.......ccccccoovviiiieenniineeeeeeenn
normalizada — DN, porém algumas bitolas diferem um poucCo  ........ccccoeciiveiiiiieiniiee e,
dasde PVC.
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DE (mm) DN TIPO DE TUBO TIPO DE ACOPLAMENTO

20 15 PVvC Junta soldavel

25 20 PVvC Junta soldavel

32 25 PVvC Junta soldavel

40 32 PVvC Junta soldavel

50 40 PVvC Junta soldavel

60 50 PVC - FoFo Junta elastica / chumbo (FoFo)

75 60 PVC - FoFo Junta elastica / chumbo (FoFo)

85 75 PVC - FoFo Junta elastica / chumbo (FoFo)
110 100 PI\D/SCD I_E';OO;OO Junta elastica; Junta elastica / chumbo (FoFo)
140 125 PVC - FoFo Junta elastica / chumbo (FoFo)
160 140 PVvC Junta elastica

-X- 150 PVCDEFOFO FoFo Junta elastica; Junta elastica / chumbo
200 180 PVvC Junta elastica

-X- 200 PVCDEFOFO FoFo Junta elastica; Junta elastica / chumbo
250 220 PVvC Junta elastica

-X- 250 PVCDEFOFO FoFo Junta elastica; Junta elastica / chumbo
300 270 PVvC Junta elastica

-X- 300 PVCDEFOFO FoFo Junta elastica; Junta elastica / chumbo
-X- 350 FoFo Junta elastica / chumbo

-X- 400 FoFo Junta elastica / chumbo

-X- 450 FoFo Junta elastica / chumbo

-X- 500 FoFo Junta elastica / chumbo

-X- 600 FoFo Junta elastica / chumbo

-X- 700 FoFo Junta elastica / chumbo

-X- 800 FoFo Junta elastica / chumbo

-X- 900 FoFo Junta elastica / chumbo

-X- 1000 FoFo Junta elastica / chumbo

-X- 1200 FoFo Junta elastica / chumbo

Didmetro despadronizados

OBS: Os tubos de PVC sao fabricados até o DN270.
Os tubos de PVC se FOFO sao fabricados em DN 100, 150, 200, 250 e 300.

Tubos de PVC de DN 60 e FOFO de 350 e 450, séo fabricados s6 sob encomenda.

Os tubos séo fornecidos em barras de 6,00 metros de comprimento, porém os DN de 700, 800, 900,

1000 e 1200, podem ser encontrados também em barras de 7,00 metros.

SENAI-PR
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TABELA COMPARATIVA DE BITOLAS

DIAMETRO EXTERNO

o POLEGADA PVC FoFo PEAD PVCDEFOFO
15 1/2" 20mm 20mm
20 3/4" 25mm —— —- —
25 1" 32mm 32mm
32 11/4" 40mm ——- ——- ——
40 11/2" 50mm
50 2" 60mm 66mm
75 3" 85mm 92mm
100 4" 110mm 118mm 118mm
150 6" --- 170mm - 170mm
200 8" 180mm 222mm 222mm
250 10" --- 274mm - 274mm
300 12" --- 326mm - 326mm
350 14" --- 378mm -—-- -
400 16" 429mm
500 20" --- 532mm -—-- -
600 24" --- 635mm -—-- -
700 28" --- 738mm -—-- -
800 32" --- 842mm -—-- -
900 36" --- 945mm -—-- -
1000 40" --- 1048mm -—-- -
1200 48" --- 1255mm -—-- -
PVC / BITOLAS DESPADRONIZADAS

DN POLEGADA [I)EIQ'I'\'/IEERTI\T(())

40 11/2" 50mm OBSERVAGAO:

60 21/2" 75mm Nos tubos em ferro Ductil
125 5" 140mm (FD), K-7,K-9 e 1MPa, bem como nos
140 51/2" 160mm tubos PVCDEFOFO, os didametros ex-
180 - 200mm ternos sao iguais
220 9" 250mm
270 11" 300mm

SENAI-PR
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BITOLAS DE GAXETAS

1/8" a 1" ( Valor em mm aproximado )

1/8" = 3mm

3/16" = 5mm
____1/; ________ ; ........ 6 r_nr;l ...................................

5/16" = 8mm Mais
3/g" _ 9 5mm utilizadas

7/16" = 11mm
____1/_2 ________ ; ....... ;3_m;n __________________________________

9/16" = 14mm

5/8" = 16mm

3/4" 19mm

7/8" = 22mm

1" = 25mm

O

SENAI-PR
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CONVENCOES (significado)

ETA ESTACAO DE TRATAMENTO DE AGUA.
ETE ESTACAO DE TRATAMENTO DE ESGOTO.
REN RESERVATORIO ENTERRADO.
RAP RESERVATORIO APOIADO.
REL RESERVATORIO ELEVADO.
SGM SISTEMA GERENCIAL DE MANUTENGCAO
AS ATENDIMENTO DE SERVICO.
SAR SOLICITACA O DE AMPLIACAO DE REDE.
SM SETOR DE MANOBRA.
RMA REQUISICAO EXTRA DE MATERIAL.
SMS SOLICITAGAO DE MATERIAL DE SEGURANGCA.
ABNT ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS.
NR NORMA REGULAMENTADORA.
EB ESPECIFICAGAO BRASILEIRA.
NBR NORMA BRASILEIRA REGULAMENTADORA.
CL CLASSE.
CL 12 PRESSA O DE SERVIGO 60 MCA.
CL 15 PRESSAO DE SERVIGO 75 MCA.
CL 20 PRESSA O DE SERVIGO 100 MCA.
DN DIAMETRO NOMINAL.
FoFo FERRO FUNDIDO.
FD FERRO DUCTIL.
FG FERRO GALVANIZADO.
PVC CLORETO DE POLIVINILA.
PV CDEFOFO PV C COM DIAMETRO EQUIVALENTE AO FOFO.
PEAD POLIETILENO DE ALTA DENSIDADE.
PP POLIPROPILENO.
PB PONTA BOLSA.
BB BOLSA BOLSA.
RB REFORCO BLINDADO.
Jc JUNTA CHUMBO.
JE JUNTA ELASTICA.
Js JUNTA SOLDAVEL.
IM JUNTA MECANICA.
coT COTOVELO.
CT COLAR DE TOMADA.
X CRUZETA.
J JUNCAO.

SENAI-PR
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...continuacgédo

FF FLANGE / FLANGE.
K CAP.
T TE.
PL PLUG.
E EXTREMIDA DE.
c CURVA.
X RD CRUZETA DE REDUCAO.
TRD TE DE REDUCAO.
N NIPEL.
AD ADAPTADOR.
RG REGISTRO.
LS LUVA SIMPLES.
HD HIDROMETRO.
u UNIAO.
RD REDUGAO.
BC BUCHA.
TAP TOMADA DE AGUA P/ PITOMETRIA.
RALF REATOR ANAEROBIO DE LEITO FLUIDIFICADO (MOS).
LCR LUVA DE CORRER.
VRP VALVULA REDUTORA DE PRESSAO.
PN PRESSAO NOMINAL.
MC SERIE METRICA CHATA.
MO SERIE METRICA OVAL.
RPM ROTACOES POR MINUTO.

Os tubos de PVC JE pertencem as seguintes classes de pressao:
Classe 12 pressao de servico 60 MCA.

Classe 15 pressao de servi¢co 75 MCA.

Classe 20 pressao de servico 100 MCA.

OBS.: As conexdes PVC JE sdo CL nos diametros DN a DN 270.

Os tubos e conexdes PVC junta soldavel sdo fabricados sob a norma EB 892 (CL 15).

SENAI-PR
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Unidades de medida de presséo:

mca — Metro de Coluna de Agua.

Kgf/cm? - Quilograma Forca por Centimetro Quadrado .
Lbf/Pol? - Libra Forga por Polegada ao Quadrado.

Mpa — Mega Pascal.

Kpa — Quilo Pascal.

bar — 10° Barias

PSI — Pound Square Inch (Lbf/Pol?).

onde:

1 Mpa =100 mca

1 Lbf=0,7 mca

1 Kpa = 0,10 mca

1 bar = 0,980665 Kgf/cm?2

1Kgf/cm2 = 10 mca = 14,22 Lbf/Pol2 = 0,1 mpa

SENAI-PR
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TUBOS E CONEXOES DE PVC

Fabricantes:
Tigre, Vlaper, Brasilit, Providéncia, Cardinalie PVC do Brasil

Tubo PVC JEClasse 12 CFE NBR 5647
BITOLA
N N° ESTOQUE
50 42-02757-0
60 42-02760-0
75 42-02764-2
100 42-02767-7
125 42-02770-7
140 42-02773-1
180 42-02775-8
220 42-02776-6
270 42-02777-4
AD PVC JEBolsa/ Rosca
BITOLA
N° ESTOQUE
DN POLEGADA
50 2" 42-02011-7
60 21/2" 42-02014-1
75 3" 42-02017-6
100 4" 42-02020-6
125 5" 42-02022-2
140 6" 42-02024-9
180 8" 42-04029-0
220 9" N&ao tem
270 11" N&o tem
AD FD ou FoFo para PVC JE
BITOLA
N N° ESTOQUE
50 41-00001-9
60 41-03231-0
75 41-00002-7
100 41-00003-5
125 41-00203-8
150 41-00004-3
200 41-00005-1
250 41-00006-0
300 41-00007-8
AD PVC para FoFo JE
BITOLA
N N° ESTOQUE
50 42-02792-8
60 42-02793-6
75 42-02794-4
100 42-02795-2
125 42-02796-0
140 42-02797-9
180 42-02798-7
220 42-02799-5
270 42-12686-1

SENAI-PR
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ANEL DE BORRACHA para PVC JE

BITOLA N° ESTOQUE
-DN -
50 46-03434-7
60 46-03954-3
75 46-04038-0
100 46-04066-5
125 46-04084-3
140 46-04085-1
180 46-04495-4
220 46-04899-2
270 46-05723-1
K PVC JE
BITOLA N° ESTOQUE
-DN -
50 42-02063-0
60 42-02064-8
75 42-02065-6
100 42-02066-6
125 42-02067-2
140 42-02068-0
180 42-02069-9
220 42-02070-2
270 42-06298-7
X PVC JE BBBB
BITOLA N° ESTOQUE
-DN -
50 42-02126-1
60 42-02127-0
75 42-02129-6
100 42-02132-6
125 42-02134-2
140 42-02135-0
180 42-02136-9
220 42-02137-7
270 Despadronizado
X RD PVC JE BBBB
BITOLA N° ESTOQUE
DN
60 x 50 42-02147-4
75 x50 42-02151-2
75 x60 42-02152-0
100 x 50 42-02155-5
100 x 60 42-02153-9
100 x 75 42-02157-1
125 x 60 42-02160-1
125x 75 42-02161-0
125 x 100 42-02162-8
140 x 75 42-02164-4
140 x 100 42-02165-2
140 x 125 42-02184-9
180 x 100 42-02170-9
180 x 125 42-02171-7
180 x 140 42-02168-7
220 x 180 42-02175-0

SENAI-PR
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CPVC JEPB 11°

BITOLA
N° ESTOQUE
- DN -
50 42-02229-2
60 42-02230-6
75 42-02232-2
100 42-02233-0
125 42-07183-8
140 42-02285-3
180 42-02286-1
220 42-02287-0
270 DESPADRONIZ
C PVC JE PB 22°
BITOLA N° ESTOQUE
-DN -
50 42-02235-7
60 42-02237-3
75 42-02239-0
100 42-02241-1
125 42-02243-8
140 42-02289-6
180 42-02291-8
220 42-02292-6
270 42-21338-1
C PVC JEPB 45°
BITOLA
N° ESTOQUE
-DN -
50 42-02245-4
60 42-02246-2
75 42-02248-9
100 42-02250-0
125 42-02252-7
140 42-02294-2
180 42-02295-0
220 42-02298-5
270 42-13328-0
C PVC JE PB 90°
BITOLA
N° ESTOQUE
-DN -
50 42-02254-3
60 42-02256-0
75 42-02258-6
100 42-02260-8
125 42-02262-4
140 42-02300-0
180 42-02301-9
220 42-02303-5
270 42-13329-9
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E PVC JE BF

BITOLA
N° ESTOQUE
-DN -
50 42-0279-1
60 42-02779-0
75 42-02782-0
100 42-02783-9
125 42-05851-3
140 42-02787-1
180 Despadronizado
220 Despadronizado
270 Despadronizado
J PVC JE BBB
BITOLA
N° ESTOQUE
-DN -
50 42-02368-0
60 42-02339-6
75 42-02342-6
100 42-02345-0
125 42-02351-5
140 42-02373-6
180 42-02358-2
220 Despadronizado
270 Despadronizado
LCR PVC JE
BITOLA
N° ESTOQUE
-DN -
50 42-02393-0
60 42-02397-3
75 42-02400-7
100 42-02401-5
125 42-02405-8
140 42-02407-4
180 42-02408-2
220 42-02413-9
270 42-02418-0
LS PVC JE/JS
BITOLA
N° ESTOQUE
-DN -
50 42-02391-4
60 42-02416-3
75 42-02399-0
100 42-02417-1
125 42-02404-0
140 42-02406-6
180 42-02409-0
220 42-02414-7
270 Despadronizado
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PL PVC JE

BITOLA
N° ESTOQUE
-DN -
50 42-02433-3
60 42-02434-1
75 42-02435-0
100 42-2436-8
125 42-02438-4
140 42-02439-2
180 42-02440-6
220 Despadronizado
270 Despadronizado
RD PVC JE P
BITOLA
N° ESTOQUE
DN
60 x 50 42-04044-4
75 x 50 42-04047-9
75 x 60 42-04050-9
100 x 50 42-02454-6
100 x 60 42-02457-0
100 x 75 42-02460-0
125 x 60 42-02467-8
125 x 75 42-02469-4
125 x 100 42-02476-7
140 x 75 42-02488-0
140 x 100 42-02492-9
140 x 125 42-02496-1
180 x 100 42-02510-0
180 x 125 42-02514-3
180 x 140 42-02512-7
220 x 125 42-02525-9
220 x 140 42-02529-1
220 x 180 42-02531-3
T PVC JE BB
BITOLA
N° ESTOQUE
-DN -
50 42-02620-4
60 42-02624-7
75 42-02626-3
100 42-02629-8
125 42-02630-1
140 42-02632-8
180 42-02633-6
220 42-02738-3
270 42-02634-4

SENAI-PR
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SOLDAVEL

Fabricantes: Tigre, Vlaper, Brasilit, Providéncia, Cardinali,

Tupy Nordeste e PVC do Brasil

TUBO PVC JS
BITOLA
N° ESTOQUE
- DN -
15 42-02745-6
20 42-02747-2
f 25 42-02749-9
- 32 42-02751-0
Os tubos soldaveis séo fabricados de acordo com a 40 42-02753-7
especificacéo brasileira EB - 982 (1977) 50 42-02755-3
AD PVC JS BOLSA/ROSCA
BITOLA
N° ESTOQUE
DN POLEGADA
15 1/2 42-02001-0
20 3/4 42-02227-9
25 1 42-02008-7
32 1.1/4 42-02009-5
40 1.1/2 42-02010-9
50 2 42-02013-3
60 2.1/2 42-02015-0
75 3 42-02019-2
100 4 42-02021-4
BC PVC JS
BITOLA
N° ESTOQUE
- DN -
20 x 15 42-02041-9
& 25 x 20 42-02043-5
i 32 x 25 42-02046-0
g 40 x 32 42-02050-8
/ 50 x 40 42-06942-6
60 x 50 42-02059-1
K PVCJS
BITOLA
N° ESTOQUE
- DN -
15 42-02071-0
20 42-02072-9
25 42-02073-7
32 42-02074-5
40 42-02075-3
50 42-02076-1
60 42-02077-0
75 42-02078-8
100 42-02079-6
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ADAPTADOR

Fabricantes: Tigre e Dutoflex

AD PVC para PEAD SEM REGISTRO ESFERA
BITOLA
N° ESTOQUE
DN POLEGADA
15 x3/4" 60-03482-7
25 x 1" 60-04067-3
AD PVC para PEAD COM REGISTRO ESFERA
BITOLA
N° ESTOQUE
DN POLEGADA
15 x3/4" 60-03483-5

REDES

Adutora
E um conjunto de canaliza¢Bes, pecas especiais, conexdes, aparelhos e obras de arte,
destinados a promover o transporte de agua bruta ou tratada.

Anel de distribuicao
Séo tubulacdes principais interligados que equilibram as vazdes e pressdes da rede de
distribuicéo.

Rede de distribuicdo de agua
E um conjunto de tabulacbes e partes acessorias destinadas a distribuir agua de
abastecimento publico aos consumidores.

Ligacao predial
E o conjunto de tabulacdes, pecas e conexdes, que liga o imovel a rede de agua ou
esgoto.

SENAI-PR
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LOCALIZACAO DO CAVALETE / CAIXA

PASSEIO

MEIO-F10

ALIMHAMENTO PREDIAL

B |
T
|
J

RUA
—
|
I
[

L

OBSERVACOES:

DIVISA LATERAL

O cavalete devera ser localizado no sentido perpendicular ao alinhamento predial. No maximo

a 50cm deste. No sentido paralelo ao predial deixando um minimo de 30 cm livre até uma das

divisas. E ainda, no maximo a 50cm do portdo de acesso.

O hidrébmetro devera estar livre de qualquer obstaculo superior de forma a ndo haver

impedimento a sua leitura.

A caixa subterranea se localizara fora do alinhamento predial quando n&o houver, em hipotese

alguma espaco dentro do alinhamento predial.
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DETALHE PARA INSTALACAO DO CAVALETE

g
[=,
z
:
2
DMISA LATERAL
E
b e e e o
AREA SEM PAVIMENTO E s;§
7] AN
2
§
o
A
£ %0 em
OBSERVACAO:

O hidrémetro devera estar livre de qualquer obstaculo superior de forma a ndo haver

impedimento a sua leitura.
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CAVALETE (3/4”") PVC - PADRAO SANEPAR

15 cm

45|cm

60 cm

teo |
A |
3|

TEM DESCRIMINACAD MATERWL | DIAMETRO | QUANT.
e ™ T e [om | s
2 | TuBO ROSCAVEL PVYC  DN-20(3/47] 20 m
3 | REGISTRO DE PRESSAD MACHO-FEMEA LATAD (3/4% 1
4 | TUBETE LONGO C/PORCA E GUARNICAD PvC (374 1
5 | TUBETE CIURTO C/PORCA E GUARNICAD PVC (3/47 1
6 | HoROMETRO MONOJATD /MULTWATO BRONZE (3/4 1
7 | T rRoscAvEL C/ REFORGO MET. EXTERNO| PvC (3/47 1
8 |PwG PVC (3747 1
- FITA OU PASTA DE TEFLON - - 10,0 m
9 | TORNEIRA DE LATAO P/ JARDIM LATAD (3/49 1

OBSERVACAOQ: Para instalacéo de hidrdmetro multijato, utilizar dois tubetes curtos

SENAI-PR
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CAVALETE 27,3",4",e6"(FG)-HIDROMETRO CAVALETE (3/4”) PVC - PADRAO

1S
<
[
<
.
< .
<
DIAMETRO CAYALETETO - MIDROWRTRO Wl THANY N° DESCRIMINAGAO MATERIAL | DIAMETRO N°DE
(cm) o 3" 2" 6" PEGAS
A 114 cm 123cm 131cm 140 cm 1 Curva macho-fémea 90° FG B 2
34cm 43 cm 51cm 60 cm 2 Tubo roscével FG B 0
A 35cm 75cm 75cm 75cm 3 Registro de gaveta BRNZE B 1
B 2 3 4" 6 4 Curva macho 90° FG B 4
c 230 cm 270 cm 295 cm 315 cm 5 Flanges laterais com parafusos e porcas FG B 4
D 1" 1. 1/2" o 6" 6 Filtro Woltmann - B 1
E 130 cm 170 cm 217 cm 287 cm ’ Luva bolsa-rosca : B 1
E1 13 ¢cm 19 cm 24.5cm 29 cm 8 Hidrémetro Woltmann FG B 1
E2 27 cm 30 cm 36 cm 50 cm 9 T fémea-fémea FG BxD 1
10 Bujao FG DouG* 1
E3 15¢cm 22,5cm 30cm 45cm
11 Bucha de redugéo FG DxG 1
E4 27 cm 30cm 36 cm 50 cm
E5 48 cm 80,5cm 90,5cm 113 cm
F 133cm 185cm 179 cm 188 cm
F 58 cm 90 cm 104 cm 113 cm
G 172" 1" - 4"
G* Quando houver o item 11, o diametro do item 10 é G, quando ndo, é D.
** Para cavalete 6" - item 9 é de didmetro B, apenas.
*** O jtem 11 existe apenas para cavalete FG 2”7, 3" e 6”

.
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CAIXA SUBTERRANEA PARAHIDROMETRO 3/4
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TEM DESCRIMINACAD MATERAL | DIAMETRO | QUANT.
1 REGISTRO DE PRESSAO MACHO—FEMEA LATAD (3/47 1
LUVA ROSCAVEL COM REFORCO
2 | METAUCO EXTERNO PvC (3747 3
TUBETE LONGO COM PORCA E
3 GUARNICID PVC (3/4%) 1
4 HIDROMETRO MONOJATO/MULTWATO BRONZE (3/47 1
TUBETE CURTO COM PORCA E
5
GUARNICAD i /4 !
s TUBO ROSCAVEL PVC (3/47 0,80 m
- FITA OU PASTA DE TEFLON - - 70 m
OBSERVACOES:

Para instalacédo de hidrémetro multijato, utilizar dois tubetes curtos. O registro podera

ser: item 1, ou item1A. Nao chumbar a tubulacdo nas p
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CAIXA SUBTERRANEA PARAHIDROMETRO 1
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mEM DESCRIMINAGAD MATERAL | DMETRO | quan.
1 REGISTRO DE PRESSAO MACHO—FEMEA LATAD 1° 1
2 LUVA ROSCAVEL FG ™ 2
TUBETE CURTO COM PORCA E ~ .
3 GUARNICAD AT : 2
4 HIDROMETRO BRONZE 1
5 TUBO ROSCAVEL PVC 1" 0.80 m
LUVA ROSCAVEL COM REFQRGO -
€ | METALUCO EXTERNO PvC ! 1
= FTTA OU PASTA DE TEFLON - - 70m
OBSERVACAO:

N&o chumbar a tubulacéo nas paredes da caixa.
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CAIXA SUBTERRANEA PARAHIDROMETRO 1.1/2
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Em DESCRIMINACAD MATERIAL DIAMETRO | QUANT.

1 REGISTRO DE GAVETA LAT/BRONZE| 1.1/2" 1

2 | ety o B E FG 1.1/2" 2

3 MIOROMETRO LATAD 1.1/2" 1

. LUVA ROSCAVEL BRONZE 1.1/2° 1

s | Tueo RosCAVEL PVC 1.4/2 100 m
] WMA DE REDUCRD FG 1.1/2°x1.1/4° 1

- | FTTA OU PASTA DE TEFLON - - 70 m
OBSERVACAO:

N&o chumbar a tubulacdo nas paredes da caixa
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CAIXA SUBTERRANEA PARAHIDROMETRO 2
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TEM DESCRIMINACAD MATERAL | DIAMETRO | ouanT.
1 REGISTRO DE GAVETA | AT/BRONZE 2* 1

2 | TOCO DE TUBO COM ROSCA DE TEFLON FG 2r 0,15 m
3 FLANGE COM FURACAD E ROSCA 8SP PP DNSOx2” 2

« | voromeTRO e o 1

5 TUBO ROSCAVEL FG 2* 1,00 m
6 | uma FG 2° 1

- FITA OU PASTA DE TEFLON - - 70m

OBSERVAGAO:

Detalhes da caixa — Ndo chumbar a tubulacéo nas paredes da caixa
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INSTALACOES DE HIDROMETROS NAS CAIXAS

ALVENARIA

Carga admissivel no centro do tampéao: 500Kgf
Angulo de abertura da tampa articulada: 105

Inscri¢do e logotipo em alto relevo.

N&o chumbar a tubulacdo nas paredes da caixa.
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TAMPA_ARTICULADA .’ . _q
TAMPA SOBREPOSTA //, - == L
1 SRS s ) P
.ﬂv - d& /‘:’}///: AT RS ST P 0 4 MY T TR D W
TAMPA - CORTE CAIXA - CORTE
ALTURA DA CAIXA h= 20 cm + ALTURA DO HIDROMETRO
d
il E2 [RE
SanNepa
f b
TAMPA — PLANTA CAIXA — PLANTA
CAIXA o|lb|le|d|e| f|lg|hn].i
1 x 3/4° | 40 80 15 20 S50 70 | 40 | 34 60
1° 40 80 15 20 50 70 40 40 80
2 x 3/4° | 40 60 15 20 | 50 70 | 40 | 34 60
1.1/2" 60 80 15 20 | 70 80 | 60 | 40 80
2° 60 80 15 20 70 80 60 50 80
OBSERVACAO:



http://www.getpdf.com

INSTALAGAO DE HIDROMETROS NAS CAIXAS
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UM HIDROMETRO DE 3/4"
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UM HIDROMETRO DE 1*
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UM HIDROMETRO DE 2 x 30 m /h3
80

DOIS HIDROMETRO DE 3/4"
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RAMAL DN 15 PEAD — REDE PVC RIGIDO

TEM DISCRIMINAGAD MATERIAL DIAMETRO QUANT.
1 |COLAR DE TOMADA COM TRAVAS E SAIDA ROSCAVEL| PVC—PP—FOFO | & REDE x 3/4° 1

2 ADAPTADOR P/PEAD C/ REGISTRO OU RG. BROCA PVC-PP @ REDE x 3/4° 1

3 |TUBO FLEXIVEL PEAD @ REDE x 3/4°| VARWVEL
4 |ADAPTADOR SEM REGISTRO PARA PEAD PVC—PP @ REDE x 3/4° 1
OBSERVACOES:

Colar de tomada PVC — PP DN 32 < REDE < DN 100
Colar de tomada com parafusos F° F° REDE > DN 100
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RAMAL DN 50 PVC — REDE FOFO

. -4 -

CH

pN CAIXA DE_PROTECAD PARA
REGISTRO NO “PASSEO"
N
' PLANTA
S/ESCALA
e DISCRIMINACAD MATERIAL DIMETRO QUANT.
1 |7 com BOSA JE rF @ REDEXDNSO 1
2  |UVA DE CORRER JE rr @ REDE 1
3 | ADAPTADOR JE PVC x FF PVC ON S0 1
4 |REGISTRO DE GAVETA JE P/PVC COM CABEGOTE rr DN 50 1
s |Tuso PVC DN 50 VARIAVEL
6 |JOELHO SOLDAVEL - PVC DN 50 2
7 |ADAPTADOR SOLDAVEL BOLSA/ROSCA PVC DNSO x 2° 1
s |Tueo CERAMICO DN 150 0.80 m
9 |TAMPAO T-9 (CHAPEU DE REGISTRO) rr = 1
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REGULARIZACAO DO LEITO

Os tubos devem ser assentados de modo a permitir
perfeito apoio longitudinal da geratriz inferior.

No caso do fundo da vala se apresentar em rocha ou
material indeformavel, deve-se ser interposta uma camada de
areia ou cascalho fino de espessura ndo inferior a 10cm.

Aceita-se também o emprego de terra peneirada, desde
que em local onde permaneca seca e ndo possa escoar entre
as fissuras da rocha.

O fundo de cada vala deve estar livre de pedras e
ressaltos de forma a que o tubo assente diretamente,
permitindo a centragem de dois tubos adjacentes.

O fundo da vala deve ser moldado, se possivel, para
contato em arco de circulo ao invés de linear (ao longo da
geratriz inferior).

Os tubos ndo devem ser colocados sobre calgos rigidos
no fundo da vala. Nao deixar calcos de madeira enterrados em
contato com a parede do tubo.

No caso de ser necessario o emprego temporério de
calcos, pode-se usar 0 seguinte método: encher sacos de
cimento com areia , coloca-los sob o tubo, e rompé-los
posteriormente para evitar tensdes concentradas.

Fazer o berco é preparar o fundo da vala, para evitar-se
assentar a tubulacdo em solo muito duro (rocha ) ou muito
mole.
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PROCESSO DE EXECU(}AO ...............................................

1° Passo — Acerto o fundo da vala, com auxilio de uma e
enxada.

2° Passo — Coloque areia, terra ou pedra que Servird de e
berconofundodavala.
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3° Passo — Espalhe o material no fundo da vala.

4° Passo — Faca compactacao do material.

NOTA: Para compactar areia use o aparelho de placa
vibratéria.

Fazer o berco é preparar o fundo da vala, para evitar
assentar a tubulacdo em solo muito duro (rocha ) ou muito
mole.

Processo de execucéo

1° Passo — Acerte o fundo da vala.

2°Passo - Peneire aterra.
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3° Passo — Ponha no fundo da vala a terra peneirada

COMPACTADOR MECANICO

E uma méaquina com motor movido a gasolina ou 6leo
diesel, que quando em movimento, aciona uma placa acoplada
ao motor.

A placa vibrando com determinada frequiéncia e pressao,
produz uma compactacao no solo.
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A compactacao é feita em camadas de eSpesSUras qUE e
varia de 10 a 50 centimetros, dependendo do tipo da placa e
vibratoria e do material a ser compactado. 0
Para materiais de granulacao fina com grande conteldo - erveriminiinni
de agua, deve-se reduzir a velocidade de passada da placa e
vibratéria sobre a faixa de solo que estd sendo compactado. oo
As canalizacGes devem ser assentadas sobre bases
firmes, para evitar que 0s tubos mudem de POSICHES v
prejudicando as juntas e colocando 0s tubos SOb riSCOS d&  «-rvveriemiiiiniiiis
quebra.
Se a tubulacdo for assentada diretamente sobre Sol0 v
fraco pode acontecer o que mostra a figura.

Nota-se na figura, que o0s tubos ndo estdo alinhados €  ..ccoceeiiriiiiiiiiiii
isto deve acontecer.
Se atubulacdo for assentada diretamente sobre arocha, —....ccccooveeiiiieiiiiii
também prejudica atubulacdo.

{\ :

IS Q
?T'\/W\'\??,— 7 / _/U////// ] W ...............................................

TUbO assentado diretamente SObre a rOCha - errado. -----------------------------------------------
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ENCHIMENTO DA VALA

a) O reaterro da vala deve ser feito a mdo, com terra
isenta de matéria organica, material metalico, pedras ou
gualquer outro material estranho ao terreno, pelo menos até
20cm acima da geratriz superior do tubo.

Devera ser feito em camadas sucessivas de, no maximo,
0,30 m de espessura cada, devida e individualmente
compactas;

b) O reaterro da vala deve ficar, em toda a sua
extensdo, mais alto que o terreno vizinho de, pelo menos, 0,30

m;

c) As juntas devem ser deixadas expostas para
exame nos testes de presséao;

d)  Evitar transitar com equipamento mecanico pesado
sobre a tubulacédo, antes de ser completado o reaterro
adequadamente;

e) O reaterro deve ser feito em camadas no mesmo
nivel dos dois lados da tubulag&o, para entdo, compactar;

f) O reaterro acima de 20cm especificados sobre
tubulacdo, deveré ser feito com material ndo facilmente
recalcavel (livre de matérias organicas, etc.), embora possa
ter granulometria maior;

g) Tomar cuidado para evitar que o tubo flutue na vala
por inundacédo eventual da mesma.
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ATERRO E COMPACTACAO s
Aterrar vala consiste em tapar a vala aberta, depois qUE -,
atubulacao foi assentada. E uma operacdo que deve Serfeita -«
comcuidado.

PROCESSO DE EXECUCAO e,

1.Passo — Faca uma camada com terra peneirada €  -eeeeeermrimiimiinii
soque com cuidado.

OBS: Socar em cima dos tubos somente na ultima

camada.
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As valas devem ser aterradas com cuidado, para evitar
gque estrague os tubos e que o solo afunde com o passar do
tempo.

A areia para aterrar a vala deve ser de boa qualidade e
ndo pode conter pedras, paus e outros objetos misturados.

A maneira correta se aterrar a vala € em camadas, isto
e, faz-se uma camada e soca-se bastante. As primeiras
camadas devem ser de 10cm, até atingir 15cm acima do tubo.
A partir de 15cm acima do tubo as camadas passam a ser de
20cm.

TIPOS DE COMPACTAGAO

Os principais tipos de compactac¢éo séo:

1 — Compactacdo Manual

A compactacdo manual é feita com o auxilio de soquetes.
Os soquetes mais comuns séo feitos com um toco de madeira
e dois sarrafos ou com lata de tinta vazia, cheia de concreto e
um pedaco de tubo de ferro galvanizado.

SENAI-PR


http://www.getpdf.com

A medida em que a vala vai sendo aterrada, o
escoramento vai sendo desmanchado aos poucos.

28

%
TS /A

Antes de aterrar

i |
M M
4 2 2

Depois de aterrar

OBS: Retirar os pontaletes devagar e aos poucos,
colocando camadas de terra e socando para evitar espagos
vazios.
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JUNTA SOLDAVEL

E uma operacao de soldagem que transforma cada junta
em um ponto forte da instalagdo, pois as paredes fundem-se
quimicamente. E usada em redes de agua, esgoto e instalagbes
de ramais prediais.

PROCESSO DE EXECUGAO

1°Passo — Remova a sujeira existente nas partes a
serem soldadas.

2°Passo — Marque na ponta do tubo a profundidade da

T —

3°Passo — Prepare as superficies a serem soldadas,

bolsa.

retirando o brilho com lixa fina.

OBS: Retira-se o brilho da superficie, para facilitar a acdo
da solda.

4°Passo — Aplique a solucao limpadora.
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OBSERVACOES:

a) Para aplicar solugdo limpadora, usar pano ou
estopa limpa e branca.

b)  Fechar o recipiente da solugéao limpadora para
evitar a evaporacao do liquido.

c) A solucado limpadora remove as impurezas
deixadas pela lixa e a gordura da mao, pois tais elementos
impedem a acéo da solda.

Precaucao: Cuidado no manuseio da solugéo limpadora,
pois a mesma é toxica e inflamavel.

5°Passo — Solde a tubulagao.

a) — Aplique solda nas partes a serem soldadas.

OBSERVACOES:
1) —Usar pincel para distribuir melhor a solda.

2) — Nao usar solda em excesso para evitar que
escorra, pois trata-se de um agente agressivo ao material.
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b) - Introduza a ponta do tubo até o fundo da bolsa, sem
torcer.

AN

OBSERVACAO:
Tendo sido aplicada a solda,os tubos devem ser unidos
rapidamente, antes que a mesma seque.

¢) - Remova o excesso da solda, usando pano ou estopa
limpa.

NOTAS:

1) - Apds o uso da solda, a lata deve ser
imediatamente tampada para evitar o endurecimento.

2) - Asoldan&o tem por finalidade preencher espacgos
vazios, nem tapar furos.

3) - Limpar o pincel com solugdo limpadora, apos ter
sido usado.

4) - ApOs asoldagem datubulag&o, aguardar o tempo
previsto de secagem antes de colocar a rede em carga.
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JUNTA ELASTICA

E uma operacdo de uso comum em instalacdes de
redes, que assegura um assentamento rapido e econémico.

Torna-se uma operacao simples, desde que o instalador
tome cuidado com a limpeza, lubrificagéo e alinhamento dos
tubos.

PROCESSO DE EXECUGCAO

1°Passo — Marque o nicho no fundo da vala.
OBS: Usar a bolsa do tubo ja assentado como referéncia.

2°Passo — Abra o nicho com picareta e pa, numa
profundidade que a bolsa fique livre.

3°Passo — Desca o tubo para o fundo da vala.
OBS: Antes de descer o tubo remova toda a sujeira do
seu interior

PRECAUCAO: Desca o0 tubo com cuidado para evitar
acidentes.
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4°Passo — Aproxime a ponta do tubo a bolsa. Limpe-a e
proceda da mesma forma com a sua ponta.

OBS: Usar estopa seca ou pano limpo.

5°Passo — Marque a profundidade da bolsa na ponta do
tubo.

6°Passo — Marque a folga da dilatacao do material.
OBS: A folga varia em relacao ao diametro do tubo.

7°Passo — Limpe o anel de borracha e coloque-o no
sulco da bolsa (virola).

OBS: Ver se 0 anel ndo esté torcido.
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FIGURA

8°Passo — Prepare o tirfor.
a) Amarre o cabo de extensdo na bolsa do tubo A e
instalado. s
b)  Cologque o gancho do tirfor na bolsa do tUDO @ SEr  +-ereeeerereinieinniei s
acoplado.
c) Prenda o cabo de extensdo no gancho do tirfor. oo

9°Passo — Aplique lubrificante no anel de borracha e na

ponta do tubo. ...............................................

1()°F)af§30 —'/\C()ple OEStlJb()S, rn()Vin1er]taf“j0 a.aJEn/EH1CEi ...............................................
do tlrfor e gu|and0 a pOI”lta do tUbO ...............................................
OBS PreSSIOne 0 tubo até atlnglr a folga de dllatagao ...............................................
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NOTA Use uma alavanca e um anteparo de made|ra ...............................................
quandO nao houver tirfor. ...............................................
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