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7. SISTEMA DE MANUTENCAO PLANEJADA

O sistema de Manutengdo Planejada (SMP), constituido por instrugdes, listas e detalhamento de tarefas
e de recursos necessarios ao seu cumprimento, constitui-se em uma sistematica dentro do escopo
da manutengao preventiva.

7.1 CONCEITOS

O Sistema de Manutengdo Planejada é um método que tem como propdsito permitr a maxima
disponibilidade, confiabilidade e desempenho dos equipamentos e sistemas por ele abrangidos,
através da otimizagao dos recursos disponiveis para a manutengao.

As avarias ou degradagbes de desempenho do material podem ocorrer basicamente por duas
razoes:

a) Desgaste ou Deterioracao;

b) Falhas aleatérias.

Os sinais de desgaste ou deterioracdo podem ser identificados através de testes e verificagbes, realizados
em intervalos adequados, de modo a permitir as competentes agdes de manutengéo corretiva. Tais
atividades de manutencéo, de carater preventivo, permitirdo aumentar a disponibilidade do material, reduzindo
os riscos de falhas decorrentes de desgastes ou defeitos progressivos. As falhas aleatdrias,
por sua propria natureza, ndo podem ser previstas, e o Sistema de Manutencdo Planejada ndo se
propde a eliminar completamente as avarias do material. O sistema, no entanto, deve proporcionar as
informacdes necessarias para 0 inicio das atividades de manutencdo  corretiva. O
Sistema de Manuteng@o Planejada consiste, essencialmente, na consolidagdo dos procedimentos de
manutencdo preventiva dos diversos equipamentos e sistemas de varias origens existentes na
organizagao, de forma padronizada e eficiente, e com a maxima economia de meios.

7.2 CARACTERISTICAS

As principais caracteristicas de um SMP tipico séo:

a. As atividades de manutengdo sdo conduzidas através de uma estrutura organizacional com varios
niveis de operagao. Por exemplo: Departamentos, Divisdes, Segdes, etc.

b. As atividades de manuten¢do sdo planejadas para cada nivel de operagéo, considerando as
demais atividades da organizacao;

c. A execucdo das tarefas de manutencdo € descentralizada, cabendo a cada individuo a
responsabilidade pelo cumprimento da tarefa que |he foi atribuida;

d. As atividades de cada nivel de operagdo do sistema s&o controladas, de forma a assegurar a
realimentagédo da informacao;

e. O funcionamento do SMP é baseado na existéncia, em niveis estabelecidos pelo préprio
sistema, dos seguintes requisitos:
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Documentagéo;

Equipamentos e Ferramental de Teste;
Sobressalentes;

Qualificacdo do Pessoal.
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f.  Um sistema de Manutengdo Planejada ndo entra em funcionamento por si s6, nem produz
resultados automaticamente. E indispensavel a existéncia, em todos os niveis de operacdo do
sistema, de uma atitude mental positiva, de crenga e confianga na eficiéncia do SMP;

g. Um SMP deve ter condi¢des para permitir o inicio imediato das atividades de manutengédo
corretiva, ao ser identificada avaria durante a execugdo de rotinas de manutengéo preventiva;

h. A existéncia de elementos para uma continua avaliagdo da eficiéncia do sistema, e de
instrumentos para seu aperfeicoamento, séo obrigatérios para um SMP.

7.3 ORGANIZAGAO DO SMP

A organizagdo de um Sistema de Manutengdo Planejada pode ser visualizada, preliminarmente, através
da descricdo das etapas do sistema e da documentacdo envolvida.

7.3.1 AS ETAPAS DO SISTEMA

O funcionamento de um Sistema de Manutengdo Planejada é composto das seguintes etapas:

Consiste na distribuicdo das atividades de manutengdo (rotinas de

a) PLANEJAMENTO manutengdo) ao longo de um periodo considerado como ciclo para a

organizagao.
) Trata-se da programacdo, dentro do periodo basico estabelecido para a

b) PROGRAMACAO organizagdo, das tarefas de manutencdo, a partir do planejamento
realizado.

¢) EXECUCAO E a realizagdo, propriamente dita, das tarefas de manutengéo
programadas.

d) REGISTRO Consiste no langamento, em registros proprios, das informagdes

relevantes obtidas durante a execugéo das atividades de manutengao.

Inclui 0 acompanhamento das atividades, em cada nivel de operagdo do
e) CONTROLE sistema; a andlise dos resultados obtidos; e a apresentacdo das
conclusdes decorrentes dessa analise.

S&do os arquivos, caixas, etiquetas e demais materiais utilizados na

f) ACESSORIOS operaco do SMP.
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74 OPROJETO DE UM SMP

O Projeto de um SMP devera seguir a seguinte sequéncia:

—ST@ e oooTe

Definigdo da Lista de Equipamentos a serem incluidos no Sistema;

Estabelecimento do Ciclo Operativo da Organizagao;

Estabelecimento do periodo basico ou de referéncia do SMP;

Definigéo da Hierarquia do Material;

Defini¢éo dos niveis de Operagéo do SMP;

Caracterizagéo da Periodicidade das Rotinas;

Definigdo da Documentacéo Basica (Plano Mestre, Programas, Tabelas, Quadros, etc.);
Defini¢do das Saidas do Sistema;

Elaboragéo das Instrugdes para funcionamento.

1.5 A DOCUMENTAGAO DO SMP

Os documentos basicos para a operagdo de um sistema de Manutengéo

Planejada sdo os seguintes:

PLANO  MESTRE DE
MANUTENGCAO

PROGRAMAS
MANUTENGAO

TABELAS E ~CARTCN)ES DE
MANUTENGCAO

REGISTROS DIVERSOS

QUADROS DIVERSOS

INSTRUCOES PARA O
FUNCIONAMENTO

DE

Contém a distribuicdo de todas as rotinas de manutengao ao longo do
ciclo determinado.

Constam de documentos que permitem a programacgao, para cada
dia do periodo basico da organizagdo, da manutengdo preventiva constante
do planejamento estabelecido para o ciclo.

Séo documentos em formato padronizado, extremamente detalhados, e que

consistem. o0s instrumentos para a execugdo de rotinas de
manutencao.

Permitem registrar 0 cumprimento ou ndo das rotinas de manutengéo; as
informagdes relevantes para o histérico dos sistemas e equipamentos; e
demais dados de interesse par ao SMP.
Tém a finalidade de permitr a programagdo, divulgacdo e
acompanhamento da manutengdo planejada, através da apresentagédo
visual e de fécil acesso aos interessados.

Estas instrucbes estabelecem o ciclo de operacdo e o periodo basico do
SMP; os niveis de operagdo; a composicdo hierdrquica das rotinas de
manutencdo; descricdo do sistema; e finalmente as instrugbes e
fluxograma de funcionamento.
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