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VEDAGAC HORIZONTAL

INTERPISO (ou PAVIMENTO)

CAMADA DE ACABAMENTO

[

REVESTIMENTO

PISO
DE PI

OBJETIVO

Apresentar uma Tecnologia
Construtiva Racionalizada
para a producao de
contrapisos para edificios
habitacionais e comerciais.

VEDAGAC HORIZONTAL

INTERPISO (ou PAVIMENTO)

CAMADA DE ACABAMENTO

MENTO

PISO
REVEST]
DE PI




FUNGOES DO CONTRAPISO

= regularizacio da base

> desniveis entre ambientes

> declividades

3 permitir a fixacao do
revestimento

> embutimento de instala¢oes

> barreira estanque

> isolante térmico e acustico

FUNGCOES DO CONTRAPISO

FUNGOES DO CONTRAPISO

FUNCOES DO CONTRAPISO

CARPETE




FUNCOES DO CONTRAPISO

carpete

FUNGCOES DO CONTRAPISO

CERAMICA ARGAMASSA
COLANTE

PEGA P/ ARREMATE ARGAMASSA "
DO CAIMENTO IMPERMEABILIZANTE RESINA_POLIMERICA
ASFALTICA
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ARGAMASSA PARA n
CHUMBAMENTO DO RALO =
(ARGAMASSA IMPERMEABILIZANTE) L

CARACTERISTICAS

condicoes superficiais adequadas

 resisténcia superficial
* porosidade e rugosidade
* condicoes de limpeza

resisténcia mecanica

capacidade de absorver deformacoes

compacidade

durabilidade

Por que estudar o contrapiso?
Caracterizacao da Situacao

immmm=m>  Projeto EPUSP-ENCOL - 1989

inmmmP> Simposio Nacional de Perdas em
Canteiros de Obras: a quebra do mito
1999




Por que estudar o contrapiso?

Obra/local materiais Cimento (kg/m3)
Belém 1:3  (volume) 480
Belém 1:5 (1sc: Slatas areia) 650

£ |Belém 1:6 (volume) 280
=

‘8 Belo 1:5 (1sc: Slatas areia) 650
£ | Horizonte

5)

% |Campo 1:3:4 volume 230
g Grande cim:areia:pedrisco

Z [Rio de 1:2:7 volume 185
A | Janeiro cim:saibro:areia

Caracterizacao da Situacao - 1989

* Universo da pesquisa restrito

* Espessura média em obra:
60 mm

Caracterizacao da Situacao - 1999

 Variacao da espessura tedrica:

10 a 60 mm

* Variacao no consumo teorico
(kg/m3): 2,4 vezes (200 a 480 kg/m3)

Mediana = 329,55 kg/m?

Situacao do Contrapiso

e Variacao da espessura tedrica:
10 a 60 mm




SIGNIFICADO ??7?7?

—> OCORREM VARIAGOES NA
DOSAGEM

—> OCORREM ENORMES
VARIAGOES NA ESPESSURA
DO CONTRAPISO

NAO SE DOMINA O
PROJETO E A PRODUGAO

Por que estudar o contrapiso?

Grande quantidade de ensaios

Grande quantidade de ensaios

- F

Ensaios com argamassas
 Avaliacdo da resisténcia a compressao

Ensaios com contrapisos
» Varios tragos
+ Varias tecnologias construtivas

Avaliacao da aderéncia com a base
Compacidade do contrapiso

Resisténcia superficial

CONCLUSOES dos ensaios

. B

Ensaios com argamassas
» Nao adianta a ARGAMASSA SER FORTE
« SEM LIMPAR a base

.

Contrapiso solta em placas

ARGAMASSA pode ser FRACA
CONTRAPISO precisa ser FORTE




Caracterizacao da Situacao
2002

Obras de unidades
habitacionais pelo
sistema de financeiro
de habitacao

Fissuras de Retracao em Piso

Fissuras de retracao
generalizadas no

¢ piso cimentado da
cozinha / area de
servico

Fissuras de Retracao em Piso

Fissuras de retracao
_ generalizadas no
piso cimentado da

. cozinha / area de
servico

Fissuras de Retracao em Piso




Fissuras de Retracao em Piso

Fissuras no
piso da sala.

Desagregacao da argamassa

Desagregacao do piso v
cimentado ( sala)

T
o 5

10
centimetros 20

CONCLUSOES dos ensaios

- F

O QUE E UM CONTRAPISO FORTE?
- ARGAMASSA BEM COMPACTADA
- SUPERFICIE REFORGADA

E PRECISO TER ADERENCIA A BASE??

TIPOS DE CONTRAPISO
aderido e=2,0cm
nao aderido e=3,5cm
flutuante e=6,0 cm

EXIGE ARMADURA




Volta a questao:

e Variacao da espessura tedrica:

10 a 60 mm

TIPOS DE CONTRAPISO

K

Argamassa empregada

“FAROFA” (semi-seca)

Por que nao a argamassa plastica???

TIPOS DE CONTRAPISO

.

Argamassas empregadas

COMPOSICAO E DOSAGEM

Tradicional: 1:3 em volume cimento:areia

Racionalizada
Metodologia de projeto

Metodologia de producao

Metodologia de producao




Producao racional
de revestimentos

Comecando
pelo
contrapiso

Producao Rac_ional do
ontrapiso

» Definicao do projeto geométrico
* Definicao da argamassa

 Estabelecimento dos
procedimentos de execucao

* Estabelecimento dos
procedimentos de controle

Producao Racional do Contrapiso

2 Compatibilizagao
PI’OJ eto para ° arcil)uitetura; gstrutura; instalacoes
producao =
Definicao das espessuras

® impermeabilizacao; esquadrias
1 Especificagcdo dos materiais

execucao Adequada técnica de execucdo

1 Organizagao da produgao

Diminui¢do do consumo de
cimento x controle de producao

Controle

Otimizacdo da Producéo racional da argamassa

Producao Racional do Contrapiso
- Definicao da argamassa
* Finalidades do contrapiso

* Solicitacao ao longo da obra

+ Caracteristicas dos
revestimentos

+ Caracteristicas da base

» Materiais utilizados




Producao Racional do Contrapiso
Definicao da argamassa

Interior de edificios habitacionais e
comerciais: 200 a 250 kg/m3

¢ Naio inclui garagens e espacos para transito de veiculos
¢ Condicoes de baixa exposicao durante a obra

¢ Trabalho conjunto contrapiso-laje (aderéncia a base)

e Argamassa semi-seca

¢ Camada de elevada compacidade

¢ Resisténcia superficial independente do consumo de
cimento da argamassa

e Controle de producao da argamassa e do contrapiso

Producao Racional do Contrapiso
Definicao da argamassa

ESCOLHA DOS MATERIAIS: Agregados

Producao Racional do Contrapiso
Definicao da argamassa

ESCOLHA DOS MATERIAIS
Aglomerante: Cimento Portland

Miéquina de moagem
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Argamassas e Concretos de
residuo de construcao

Interior da miquina

Argamassa a ser
moida

*

Residuo de construcao para uso em
argamassas e concretos

contrapiso com residuo de construcao
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Execucao Racionalizada

EQUIPAMENTOS E FERRAMENTAS

Execucao Racionalizada

EQUIPAMENTOS E FERRAMENTAS

PADIOLA PARA PRODUCAO DA ARGAMASSA

EQUIPAMENTOS E FERRAMENTAS

Execucao Racionalizada

EQUIPAMENTOS E FERRAMENTAS

- APARELHO DE NIVEL
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Execucao R%acionalizada
S B | "‘FWT i 1 ! T |
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Limpeza
completa do local

Remogao dos detritos

| Preparo do local
das taliscas

Execucao Racionalizada
=RRSETRaN | I

—
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Execu

cao Racionalizada

Execucao Racionalizada

..icT)‘“

EXECUGAO DA
MESTRA

Execucao Racionalizada
e T T AT 1

COMPACTACAO DA MESTRA
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Execucao Racionalizada
. . .. ... .- PREPARO DA BASE
i+, - - PARA APLICAGAO DA

Polvilhamento de
cimento para a ponte
de ligacdo: 0,5kg/m? T

Execugao Racionalizada
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Execucao Racionalizada

e
e,

Sarrafeamento da camada de contrapiso logo apés a
compactacao

Execucao Racionalizada

el e

Polvilhamento de cimento sobre a superficie sarrafeada,
previamente ao desempeno com madeira
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Execucao Racionalizada

3 —

b

Superficie alisada para os casos de emprego de
revestimentos finos. O alisamento € feito sem novo
polvilhamento de cimento.

Fissuras de Retracao em Piso

- Técnica equivocada de
producio do contrapiso ou do
piso cimentado. Quando o
polvilhamento € feito
posteriormente ao desempeno
com madeira ha grande risco
de fissuragdo.

Y E

contrapiso racionalizado
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|

contrapiso racionalizado

CONTROLE DE PRODUCAO
DA ARGAMASSA

Argamassa farofa: ndo pode “escapar pelos vaos dos dedos”

CONTROLE DE PRODUCAO
DO CONTRAPISO

PREPARO DA BASE

= Varreu?
= Retirou os residuos?
= Molhou?
= Lavou?

= Polvilhou cimento? Quanto?

CONTROLE DE PRODUCAO
DO CONTRAPISO

APLICACAO DA ARGAMASSA

= Compactou?
-» Sarrafeou?

ACABAMENTO SUPERFICIAL

= Polvilhou cimento? Quanto?
= Alisou?

- Desempenou?
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CONTROLE DE ACEITACAO
DO CONTRAPISO PRONTO

Declividade de areas molhadas
Desniveis entre ambientes

Soleiras

Rugosidade superficial

Acabamentos sanitarios (ralos, bacias)
Planicidade de areas secas
Terminalidade do servico

Acabamento das arestas

Limpeza

Aderéncia do contrapiso a base

A partir do PROJETO
L 20 20 2 7 B A L O

CONTROLE DE PRODUCAO

e
[

o S W
T T T T T Controle
ST L e (G5 gSDEcCIal de
| aceitacdo

Aparelho para ensaio de
resisténcia de aderéncia a
base ou superficial

CONTROLE DE PRODUCAO

Seibo  cirstor Controle especial da
Meconono do Gaine producio

Equipamento para avaliagdo
da compacidade do

e N contrapiso: “screed tester”
(norma inglesa — BS)

< Ponteira vl Cilindrica

CONTROLE DE PRODUCAO

Controle especial
da producao

Equipamento para avaliagdo
da compacidade do
contrapiso
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CONTROLE DE PRODUCAO

Controle especial da producao

Equipamento para avaliagdo da compacidade do contrapiso

CONTROLE DE PRODUCAO

= i 7 -

Controle especial da producao

Marca deixada pelo equipamento para avaliacdo da
compacidade do contrapiso — avaliacdo do didmetro da marca

CONTROLE ESPECIAL DE
ACEITACAO

Por amostragem
Objetivo:

= lIdentificar a uniformidade de
producao

= Compacidade do contrapiso

= Resisténcia superficial ao
impacto

CONTROLE ESPECIAL DE ACEITAGCAO

CONDICOES DO ENSAIO

=>» 3 dias de idade
= Diametro médio = 26 mm
= Variacao das médias = 3mm

LOTE:

1 laje de até 500m2
1 pavimento
producao de uma semana

1 LOTE =4 amostras

1 amostra = 5 corpos de prova
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