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CAMADA DE FIXACAO
(argamassa colante)

CAMADA DE
ACABAMENTO

(placas ceramicas
e rejuntamento)

CAMADA DE REGULARIZAGAO E DE
ABSORGAO DE DEFORMAGOES (embogo)

PREPARACAO DO
SUBSTRATO

SUBSTRATO

\ A

REVESTIMENTO CERAMICO

REVESTIMENTOS CERAMICOS

Revestimento que se
caracteriza por ter a
camada de acabamento
constituida por placas
ceramicas.

REVESTIMEN

TOS VERTICAIS

nentos verticais no Revestimentos horizontais:

edificio: interno ou externo piso interno ou externo




CLASSIFICACAO

 Internos » horizontal

— dreas secas — Pisos

» vertical

— Paredes (internos)

— dareas molhadas

* externos — Fachadas

PRINCIPAIS PROPRIEDADES

DURABILIDADE (excepcional resisténcia a
degradagao das placas ceramicas contra a agao
de todos os agentes agressivos ambientais)

LIMPABILIDADE E FACILIDADE DE
HIGIENIZAGAO

IMPERMEABILIDADE (nao-porosidade) das
placas ceramicas — Cuidado com o sistema

INALTERABILIDADE DA APARENCIA COM O
TEMPO

DEFICIENTE CONFORTO TATIL

CONSTITUINTES

<+ CAMADA DE ACABAMENTO
v" Placas ceramicas

v' Juntas de assentamento (entre

placas) material — argamassas e pastas para
rejunte

v Juntas de controle
material — selantes elastoméricos

+CAMADA DE FIXAQI\O
v Argamassa colante
v Pasta adesiva (a base de polimeros)
v Cola de reacao (usualmente ep6xi)

PLACA CERAMICA

+ “componentes cujas duas dimensaes (largura e altura)
predominam sobre uma terceira (espessura);

* produzidas a partir de argilas e outras matérias-primas
inorgénicas;

+ conformadas através de extrusao (tipo A) ou prensagem
(tipo B)

* sinterizadas por meio de processo térmico; e

+ utilizadas como componente principal da camada mais

externa de revestimentos cerdmicos de pisos e

paredes”.
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CLASSIFICACAO

1. segundo a absorcao de dgua

PRODUTO
porcelana

grés

semi-grés
semi-poroso
poroso

ABSORCAO(%) classe
0ao0,5 quase nula
05a3 baixa
3aé6 média
6ai10 média alta
>10 alta

2. segundo o acabamento superficial

*Esmaltada (G)
*Nao esmaltada (U)

Normas Brasileiras —
*NBR 13.816 (terminologia)
*NBR 13.817 (classificagcao)
*NBR 13.818 (ensaios e
especificacdes)

Normas internacionais -
*ISO-DIS 13.006 (especificagcdes)
*ISO-DIS 10.545 (ensaios)

ABSORCAO DE AGUA
conformagio [ GRUPO I |GRUPO IIa| GRUPO IIb | GRUPO III
E<=3% |3%<E<=6%|6%<E<=10%| E10%
Algruro AT | CRUPOA | GRUPOA | -piipo AT
Extrusao IIa IIb
GRUPO BIa| GRUPOB | GRUPOB
pl_E<=0.5% Ila IIb GRUPO Alll
GRUPO B
Prensagem iy GRlIJIPo B GRIiJIIl’)O B | GRUPO BIII
0,5% <E<=3% a
C
Outros| GRUPO C 1 GRUPO CII GRUPO A III
Processos

Fonte: Norma ISO 13 006

Classificacao valida tanto para:
Esmaltadas (G) e Nao-esmaltadas (U)

< CERAMICA BRANCA
v Pastilhas de porcelana (Bl) - G; U
v Grés porcelanato (Bl) - U
v Grés (Blla) e semi-grés ceramico (Bllb) - G
v Azulejos (BIll) - G
< CERAMICA VERMELHA
v’ Litoceramica (All) - U

v' Ladrilho ceramico (BIl) - G; U
v Lajotas e lajot6es (All, Alll, Bll e Blll) - G; U

v Plaquetas (BIIl) - U




4. Resisténcia ao Manchamento

CLASSE 5 maxima facilidade de remocao

CLASSE 4 mancha removivel ¢/ produto
de limpeza fraco

CLASSE 3 mancha removivel ¢/ produto
de limpeza forte

CLASSE 2 mancha removivel ¢/ acido
cloridrico/acetona

CLASSE 1 impossibilide de remocéo da
mancha

5. Expansao por Umidade

= fator critico em ambientes umidos
(piscinas, fachadas e saunas)

» a EPU, expressa em mm/m, deve ser
muito baixa, quando a moagem, queima e
a formulacao da placa estao bem feitas.

MATERIAILS PARA FIXACAO

+ ARGAMASSAS TRADICIONAIS
+ ARGAMASSAS COLANTES
- argamassas mohocomponentes

- argamassa de alto desempenho
(bicomponente)

« OUTROS
- PASTAS DE RESINAS PVAc ou Acrilica
- COLAS DE REACAO Epoxi

ARGAMASSAS COLANTES

ACI; ACII; AClll e ACllle

T TArgamassas colantes
Propriedades - Unidade [T 0 [ JBE
Tempo emaberio Min =15 520 |=20 |=30
Resisténcia de aderéncia

a 28 dias, em cura:

Normal MPa 20,5 205 21,0 =10
Submersa em agua MPa =05 205 21,0 =10
Em estufa MPa 20,5 21,0 |[21,0
Deslizamento (Em parede) Mm <05 <05 <05 (=05

Normas Técnicas: NBR 14.081, 14.082,
14.083, 14.084, 14.085 e 14.086




ARGAMASSAS COLANTES

CARACTERISTICAS ESSENCIAIS

++Resisténcia de aderéncia a tracao
»>Paredes internas >0,5 Mpa
»>Paredes externas >1,0 Mpa
+Tempo em aberto (de abertura)
>Minimo 15 minutos no local = 20 a 50 min em laboratorio
+Deformacao transversal (flexibilidade)
»>CEN — minimo: 5 mm “flecha” e 5N carga ruptura

Ensaio de flexibilidade
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REVESTIMENTO

CAMADA DE FIXAGAO
CERAMICO

CAMADA DE ACABAMENTO

JUNTAS DE ASSENTAMENTO -

» espacamentos regulares entre as placas
ceramicas

v FUNCOES

+ Absorver deformacoées e evitar tens6es excessivas

+ Dar estanqueidade ao conjunto (a agua)

« Melhorar aderéncia da camada (efeito cunha)

« Funcgao estética compensar variacoes dimensionais
das pecas

« Manutencao (substituicao das placas).

Nao deve comprometer a limpeza, higiene,
resisténcia quimica e biologica




JUNTAS -CLASSIFICACAO
* Juntas de assentamento (entre placas
» Juntas de movimentacao

Juntas de Controle

Juntas (da deformagao)
estruturais
Juntas de trabalho: entre
Juntas existentes na painéis de revestimento

estrutura que deverao

ter continuidade na Juntas de contorno:

execugio do entre o revestimento e
revestimento outros elementos da
vedacao

JUNTAS DE TRABALHO

« tem como objetivo permitir absorver as
deformacoes diferenciais originadas
principalmentepor deformacoées térmicas

» especificadas de acordo com o tamanho
dos tipos de placas, flexibilidade da
argamassa de assentamento e
rejuntamento e deformabilidade do
suporte (base)

MATERIAIS PARA JUNTAS

- RIGIDOS (REJUNTES CONVENCIONAIS)
— pasta de cimento portland
— argamassas de cimento portland (dosada em obra e
industrializada)
— argamassa modificada com polimero (industrializada -
chamada de “flexivel”)

+ REJUNTES FLEXIVEIS

— argamassas de cimento portland com adi¢céo de polimeros
(bicomponentes)

— epoxi
+ SELANTES ELASTOMI'ERICOS (PARA JUNTAS DE
MOVIMENTACAO)
— silicone
— poliuretano
— acrilicos

RECOMENDACOES PARA FACHADAS

» Placa ceramica de baixa absorgao de dgua
(recomenda-se no maximo 6%);

» Argamassas tipo ACIIl ou ACIIIE;

* Rejuntes bicomponentes

*Placas com dimensoes maiores que 20 cm requerem cuidados
muito especificos;

*a maior parte dos defeitos nos assentamentos em fachadas
decorrem de um projeto incompleto e de um planejamento

inadequado.




EXECUCAO

Condicoes para inicio do assentamento

» 21 dias sobre emboco de argamassa
com cal;

> 14 dias sobre emboco com argamassa
industrializada;

» 3 dias para rejuntamento;

> substrato homogéneo e limpo;

» sobre emboco desempenado grosso;
» sem fissuras de alvenatria.

EXECUCAO

 durante o processo de
assentamento, deve-se manter a
superficie da placas e as juntas livre
de argamassa;

* se a placa ceramica sujar, limpar
imediatamente, enquanto a
argamassa ainda estiver fresca
(recente), de modo a evitar manchas.

FERRAMENTAS

1. Cortador manual
para placas cerdmicas

3. Nivel de mongueira

FERRAMENTAS

11. Desempenadeira

7. Martelo dentada: 8 mm
de borracha e 6 mm

13. Desempenadeira
de borracha 18. Recipiente pléstico

ou de metal




EXECUCAO DO REVESTIMENTO

FERRAMENTAS
NECESSARIAS

para aplicacao
do revestimento

riscador

cortador
mecanico

torqués
furadeira

— serra circular
— rodo

SEQUENCIA DE EXECUCAO

1) VERIFICAR O NIVEL




3) MATERIALIZAR
REFERENCIAS

SEQUENCIA DE EXECUCAO

2) MATERIALIZAR O NIVEL

SEQUENCIA DE EXECUQAO 5) PREPARO DA ARGAMASSA COLANTE

4) MATERIALIZAR REFERENCIAS Y U T

despejar a
verificar os locais onde encontram-se janelas, argamassa colante e
portas, interruptores e etc. pois nestes pontos as (. misturar com dgua
placas receberao cortes; limpa na proporgao

- evitar cortes nas partes visiveis. indicada

apos a mistura, esperar de
10 a 20 minutos, para que
ocorra a reagdo dos

aditivos (retentor de dgua)




SEQUENCIA DE EXECUCAO

6) APLICACAO DA ARGAMASSA COLANTE

» passar a desempenadeira
dentada para formar os sulcos
na argamassa ja aplicada na
parede '

usar desempenadeira dentada,
primeiro com o lado liso e depois com
o denteado, de preferéncia de baixo
pra cima.

SEQUENCIA DE EXECUCAO

6) APLICACAO DA ARGAMASSA COLANTE

a NBR 13.753 tem a recomendacdo do
formato dos dentes da desempenadeira
(mm) em funcao da area da superficie da
placa ceramica (cm?);

» observar a necessidade de substituicdo da
desempenadeira dentada quando os dentes
apresentarem desgaste.

SEQUENCIA DE EXECUCAO

7) ASSENTAR AS PLACAS CERAMICAS
« verificar o tempo em aberto na pratica;

 assentar de preferéncia de baixo para cima,
pressionando com as maos e depois batendo

levemente com o martelo de borracha.




SEQUENCIA DE EXECUCAO

8) UTILIZAR OS ESPACADORES
 utilizar os fabricados com materiais
plasticos deformaveis;

» ajudam no ajuste e alinhamento das
placas ceramicas para
revestimentos.
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SEQUENCIA DE EXECUCAO

9) REJUNTAMENTO

* apos o assentamento, aguardar 3 dias
para comecgar o rejuntamento;

* utilizar rejuntes industrializados.

SEQUENCIA DE EXECUCAO

10) LIMPEZA

» apos o término do rejuntamento, esperar um
momento (varia de acordo com o tipo de rejunte),
para a limpeza do excesso de rejunte da
superficie das placas ceramicas;

 limpar primeiramente com uma esponja umida e
depois com pano seco.

13



N
Q
S
~l

14



