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Argamassas Preparadas na ATIVI[[))QI\[I:E\ISAQ ESREM
propria obra

< - SELECAO DE MATERIAS PRIMAS
Ainda sdo comuns na - CONTROLE DE ACEITAGAO DAS
construgdo civil MATERIAS PRIMAS
‘ . PROJETO DAS ARGAMASSAS
(DOSAGEM)
SERIE DE ATIVIDADES A - PREPARO DAS ARGAMASSAS

SEREM DOMINADAS




ATIVIDADES A SEREM
DOMINADAS

» CONTROLE DA PREPARAGAO

« UTILIZAGAO (SERVIGCOS DE
REVESTIMENTOS, ALVENARIA, PISOS,
OUTROS)

» CONTROLE DE PRODUGAO DOS
SERVICOS

+ CONTROLE DE ACEITAGAO DOS
SERVIGOS

ARGAMASSAS PRE-DOSADAS

UMIDAS
v DE CAL
v'DE CIMENTO ADITIVADAS

v'DE CAL E CIMENTO

em tese:

el

Fornecedores devem dominar a tecnologia de producao

ARGAMASSAS PRE-DOSADAS

“SECAS”
vDE CAL

v'DE CIMENTO
v'DE CAL E CIMENTO
v'ADITIVADAS (COM RESINAS)

...
Fornecedores devem dominar a tecnologia de producio




O PRODUTOR DE ARGAMASSAS
INDUSTRIALIZADAS DEVE:

= DOMINAR TOTALMENTE AS _
TECNOLOGIAS DE PRODUCAO
E CONDICOES DE EMPREGO

= SELECIONAR E CONTROLAR AS
MATERIAS PRIMAS

= PRODUZIR COM UNIFORMIDADE
DE CARACTERISTICAS

A CONSTRUTORA (O PRODUTOR
DO REVESTIMENTO): DEVE:

= SELECIONAR E CONTROLAR AS
ARGAMASSAS A SEREM
EMPREGADAS: compra técnica

= DOMINAR TOTALMENTE AS _
TECNOLOGIAS DE PRODUCAO
DO REVESTIMENTO

= CONTROLAR A PRODUCAO

VANTAGENS POTENCIAIS DE USO AS
ARGAMASSAS PRE-DOSADAS:

PROPRIEDADES BEM
DEFINIDAS E UNIFORMES
= ADEQUACAO AO USO
desempenho otimizado
= MANUTENCAO DAS
CARACTERISTICAS
desempenho constante

VANTAGENS POTENCIAIS DE USO AS
ARGAMASSAS PRE-DOSADAS:

PRE DOSAGEM E PRE MISTURA

=> AUMENTO DAS PRODUTIVIDADES
GLOBAL E DA MAO-DE-OBRA

> DIMINUIGAO DO DESPERDICIO D
MATERIAIS

= REDUGAO DAS ATIVIDADES
ADMINISTRATIVAS E DE CONTROLE




PRE DOSAGEM E PRE MISTURA

Alteracoes nas etapas de:
- PRODUCAO
- TRANSPORTE

- ESTOCAGEM
- APLICACAO

Producdo tradicional da argamassa

PROCEDIMENTO COMUM EM OBRAS DE PEQUENO
PORTE: mistura manual dos materiais secos e, posterior
acréscimo de agua, aos poucos.

Producao tradicional da argamassa




Producao tradicional da argamassa

Produgdo tradicional da argamassa

“Equipamentos para dosagem de materiais”




Dosagem volumétrica de areia (Fonte:
Eng. Mauricio Bernardes - Tecnisa)

LOCAL DE PRODUCAO

MAIS ADEQUADO se a pro-(-jugéo“fosse-o pvimento:
manutencao das caracteristicas da argamassa

LOCAL DE PRODUCAO

“industrializacao” no
canteiro

Fotos Eng. Roberto Pastor Jr.

Betoneira: nao eficiente.
Homogeneizacao inadequada dos
materiais constituintes da argamassa.




EQUIPAMENTO PARA PREPARO
DA ARGAMASSA

Argamassadeira de eixo horizontal:
equipamento adequado a maioria das
argamassas industrializadas.

NOVOS EQUIPAMENTOS

CUIDADO para algumas argamassas
que exigem “tempo de descanso” para
retencao de agua.

LOCAL DE PRODUCAO

PRODUCAO NO PAVIMENTO




Argamassa entregue em silo

Sistema de fornecimento e
aplicacdo de argamassa de
revestimento: emprego de
silos e aplicag@o por projecao
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Chegada dos silos contendo argamassa pré-misturada a seco




Equipamento de mistura da
argamassa a seco com agua

. - )
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Equipamento de mistura da e er o~ .
anp Vantagens ??? Limitacoes ???

argamassa a seco com agua

Novas formas de producao Novas formas de producao

Aplicagdo da argamassa
por projecdo mecanica

Foto Eng. Roberto Pastor Jr.




Metodologia para definicao da
argamassa a ser empregada

¥ O que considerar?

Condigoes de aplicagao
e manual Trabalhabilidade
* projetada Massa especifica

argamassas tradicionais de cimento, cal e areia feita em obra
argamassas industrializadas

Metodologia para definicao da
argamassa a ser empregada

’| O que considerar?

Condigoes de solicitagao

¢ interno, externo, fachada norte, fachada sul,
aplicacdo de ceramica, acabamento pintura
¢ intensidade de vento, temperatura

Resisténcia mecanica
Capacidade de retencao de agua
Acabamento superficial - agregado

COMO ESCOLHER A ARGAMASSA?

<

TRACOS IBASICOS ENsA|Ios EM
ARGAMASSA

TRADICIONAL OU e
INDUSTRIALIZADA

|
Avaliacao da
trabalhabilidade, tempo
de “puxamento” e
potencial de fissuracao

1
COMPATIBILIZAR
ADERENCIA E
CAPACIDADE DE
ABSORVER DEFORM
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COMO ESCOLHER A ARGAMASSA? COMO ESCOLHER A ARGAMASSA?
TRACOS IBASICOS ENS A;OS EM Q
mﬁ?&“o"ﬁif%u OBRA TRACOS BASICOS
INDUSTRIALIZADA ARGAMASSA INDUSTRIALIZADA
Ava!i?G"?;O da COMPATIBILIZAR FUNGAO DOS PRODUTOS DISPONIVEIS
trabalhabilidade, tempo ADERENCIA E
de “puxamgntO” e CAPACIDADE DE
potencial de flslsuragao ABSORVEIR DEFORM FUN(;T&O DOS CONDICOES DE EXPOSICAO:
DEFINIGAO DA J RESISTENCIA Mch\yICA E CAPACIDADE
| comPosICAO DE RETENCAO DE AGUA

Normalizacao

= NBR 13281 - Argamassa para assentamento e
revestimento de paredes e tetos - Requisitos

Caracteristica Identificacao Limites

Resisténcia a I
compressao aos
28 dias (MPa)

Caracteristicas Parametros médios das
pesquisas

Argamassa fresca

Retencgéo de agua (papel) Minimo 95% - néo distingue argamassas

Retencéo de agua (funil) Minimo 80%; ideal acima 85%

Argamassaendurecida | |
309 40 (méx50)
Acima de 1,2

J a )

Capacidade de Normal
retencao de agua Alta
(%)
Teor de ar
incorporado (%)

| Revestmento | |
Resisténcia de aderéncia a base (MPa) =03 (atencéo > 0,5)
Resisténcia de aderéncia superficial (MPa) > 0,5 (atencdo > 0,7)
s

Dados de Pesquisas — Proposta ABCP

11



COMO ESCOLHER A ARGAMASSA?

N

TRACOS BASICOS
ARGAMASSA INDUSTRIALIZADA

—

FUNCAO DOS PP~~~ RICANTE E

A F RA
pARC FE:IBN STRQE.?E EXPOSIGAO:
~~ -1ieCANICA E CAPACIDADE
DE RETENGAO DE AGUA

COMO ESCOLHER A ARGAMASSA?

4'

TRACOS BASICOS
ARGAMASSA TRADICIONAL

—

FUNGAO DOS MATERIAIS DISPONIVEIS: CAL E AREIA

FUNCAO DOS CONDICOES DE EXPOSICAO:
RESISTENCIA MECANICA E CAPACIDADE
DE RETENCAO DE AGUA

O que considerar?

* Caracteristicas de absorcao da base
* Caracteristicas do agregado

* Condig¢des de exposi¢ao

Dosagem da argamassa de cal

- .

Aproveitar todo o potencial de retencao
de 4gua da cal quando adicionada a
argamassa.

. =

Argamassa deve “descansar”

12



Classes da argamassa de cal

* Areia com elevado teor de finos plastificantes
(5 a 7% passante na peneira de # 200)

* Areia com forma dos graos arredondada
(areia “macia”)

» Situagdes em que a retencdo de agua nao é
critica

Classes da argamassa de cal

* Areia com baixo teor de finos plastificantes
(menos de 5% passante na peneira de # 100 e
retidos na 200)

* Areia com forma dos graos angulosa (areia
“aspera”); granulometria descontinua

* Situagdes em que a retengdo de agua é
imprescindivel

Classes da argamassa de cal

* Areia com médio teor de finos plastificantes
(até 5% passante na peneira de # 200)

* Areia com forma dos graos arredondada
(areia “macia”)

* Situa¢des em que a retengdo de agua é
desejavel

Tabela 1: Rela¢ao
Cal CHI/areia umida em volume

Classe Cal/areia imida
(volume)
“A" 1:6a1:7
“B” 1:4a1:5
“Cc” 1:2a1:3
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A influéncia do
inchamento da areia na
dos

VOLUME DA ARGAMASSA
INTERMEDIARIA

DIFERENCA ENTRE AREIAS

Areia com muita matéria organica

DIFERENCA ENTRE AREIAS

Areia com pouca matéria organica

14



DIFERENCA ENTRE AREIAS

.s—-l

11 &

Tabela 2: Relacao massa de cimento (kg) por
volume de argamassa intermediaria

Revestimento com controle | sem controle

Interno

Emboco pintura 1:9 1:7
Embocgo cerdmica 1:9 1:7
Externo

Emboco pintura 1:8 1:6
Embocgo cerdmico 1:7 1:5
Forro 1:7 1:5

Dosagem da argamassa de cimento

- .

Definida em relagdo a resisténcia
mecanica requerida. Para cada aplicacao,
exige-se um determinado nivel de
resisténcia mecanica

- =

Avaliacdo de desempenho

fAteng:ﬁo: 0 método premia o
controle de produgio: compra,
recebimento e produ¢do no
B canteiro de obras B

i B

Quanto mais rigido o controle, mais
economica sera a argamassa
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Dados de Pesquisas — Proposta ABCP

Caracteristicas Parametros médios das
pesquisas
| Argamassafresca | |
Retencio de agua (funil) Minimo 80%; ideal acima 85%
Argamassaendurecida | |
Resisténcia a compressao (MPa) 3,0 a 4’0 (méx 5 0)

Acima ce 12
| Revestimento | |

3
> 03 ngao 09
Resisténcia de aderéncia superficial (MPa) > 0’5 (atencéo > 0,7)

Normalizacao

= NBR 13281 - Argamassa para assentamento e
revestimento de paredes e tetos - Requisitos

Caracteristica Identificacao Limites

Resisténcia a I
compressao aos
28 dias (MPa)

Capacidade de Normal
retencao de agua Alta
(%)
Teor de ar
incorporado (%)

COMO ESCOLHER A ARGAMASSA?

- .

TRACOS BASICOS
ARGAMASSA INDUSTRIALIZADA

—

FUNGAO DOS PRODUTOS DISPONIVEIS

FUNCAO DOS CONDICOES DE EXPOSICAO:
RESISTENCIA MECANICA E CAPACIDADE
DE RETENCAO DE AGUA

COMO ESCOLHER A ARGAMASSA?

- .

TRACOS BASICOS
ARGAMASSA INDUSTRIALIZADA

FUNCAO DOS PP~ RICA

RIA F RA
PARCE STRU_Egs EXPOSIGAO:
*. 1eCANICA E CAPACIDADE
DE RETENGAO DE AGUA
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Realizagdo dos ensaios
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Painéis de revestimento
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